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Steel Shot

Steel Shot

S$780/S52.5
S5660/552.0

S550/SS1.7
S460/SS1.4

$390/SS1.2
S$330/551.0

$280/SS0.8
$230/S50.6

$170/SS0.5
$110/S50.3

5780
552.5

5660
$52.0

5460
S51.4

Steel Grit

G10/SG2.5
G12/5G2.0

G16/5G1.4
G14/SG1.7

G18/5G1.2
G25/5G1.0

G25/5G1.0
G40/5G0.7

G50/5G0.4
G80/5G0.3
G120/5G0.2

Steel Grit

£330 G10 G25
SS1.0 5G62.5 . 5G1.0
5280 G12 G40
SS0.8 SG2.0 5G0.7

APLIKACIA

Oczyszczanie duzych odlewow, usuwanie duzych nadlewek z kucia, tloczenia, kucia matrycowego
i walcowania po obrobce termicznej (np.: rury, blachy, ptyty, armatura, przewody)

Oczyszczanie duzych i srednich odlewow, czyszczenie powierzchni blach stalowych,
przekrojow i konstrukcji stalowych, srutowanie przedmiotdw, ciecie granitu.

Oczyszczanie sredniej i matej odlewy, czyszczenie powierzchniowe odkuwek, czesci obrabianych
cieplnie, konstrukcji stalowych, obréobka powierzchni przed malowaniem, srutowanie.

Oczyszczanie strumieniowe odlewdw matych rozmiardow, odkuwek i przedmiotow poddanych
obroébce termicznej, odlewdw aluminiowych i miedzianych, ksztattownikow i konstrukcji stalowych,
srutowanie.

Czyszczenie powierzchni ze stali nierdzewnej, cienkich blach stalowych,
stopdow metali niezelaznych, powtok dakrometycznych.




SPECYFIKACJA SRUTU STALIWNEGO KULISTEGO

Sktad chemiczny (C):0.80—1.20% [ (Mn): 0.35-1.20% | (Si): = 0.40 [ (S): £ 0.05% | (P): £ 0.05%
Twardosé 40 — 50HRC, 52 — 56HRC, 56 — 60HRC
Qdchylenie twardosci Maksymalne odchylenie to + 3.0HRC
Mikrostruktura Hartowany martenzyt lub sorbit
Cestosé 7.4 glcm?®
Gestosé objetosciowa 4.4 g/cm?®
mesh mm §5-2.5 55- 2.0 S5 1.7 55- 1.4 §5-1.2 §5-1.0 55-0.8 S5- 0.6 55- 0.5 55-0.3
7 2.80 v
8 236 v
10 2.00 min. 85% v Ng
12 1.70 min. 97% | min. 85% max. 5% N
14 1.40 min. 97% | min. 85% max. 5% v
16 1.18 min. 97% | min. 85% max. 5% v
18 1.00 min. 96% | min. 85% max. 5% N4
20 0.850 min. 96% | min. 85% max. 10% v
25 0.710 min. 96% | min. 85% max. 10%
30 0.600 min. 96% | min. 85% v
35 0.500 min. 97% max. 10%
40 0.425 min. 85%
45 0.355 min. 97%
50 0.300 min. 80%
80 0.180 min. 90%
120 0.125
200 0.075
325 0.045
SAE J444 5-780 5-660 5-550 5-460 $-390 $-330 S-280 $-230 $-170 $-110




SPECYFIKACJA SRUTU STALIWNEGO LAMANEGO

Sktad chemiczny (C):0.80—1.20% [ (Mn): 0.35-1.20% | (Si): = 0.40 [ (S): £ 0.05% | (P): £ 0.05%
Twardo$s 42 — 52HRC, 53 — 60HRC, 60 — 64HRC
Qdchylenie twardosci Maksymalne odchylenie to + 3.0HRC
Mikrostruktura Hartowany martenzyt lub sorbit
Cestose 7.6 g/cm?®
Gestosé objetosciowa 4.2 g/cm?®
mesh mm 5G- 2.5 5G- 2.0 5G- 1.7 5G- 1.4 5G- 1.2 5G- 1.0 5G- 0.7 5G- 0.4 5G-0.3 5G-0.2
7 2.80 v
8 2.36 v
10 2.00 min. 80% v
12 1.70 min. 90% | min. 80% v
14 1.40 min. 90% | min. 80% v
16 1.18 min. 80% | min. 75% N4
18 1.00 min. 85% | min. 75% v
20 0.850
25 0.710 min. 85% | min. 70% v
30 0.600
35 0.500
40 0.425 min. 80% | min. 70% v
45 0.355
50 0.300 min. 80% | min. 65% v
80 0.180 min. 75% | min. 65%
120 0.125 min. 75% | min. 60%
200 0.075 min. 70%
325 0.045
SAE 1444 G-10 G-12 G-14 G-16 G-18 G- 25 G-40 G-50 G- 80 G- 120




